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Brenner fiir Gas

BIO, BIOA, ZIO,

BIC, BICA, BICF, BOCF
Leistungsbereich 1,5 bis 1000 kW
Modularer Aufbau
Hohe Austrittsgeschwindigkeit und
hoher Impuls
Direkt geztndet und Uberwacht
Schadstoffarm durch optimierte Ver-
brennung

Geringste NO,-Emissionen mit BICF,
BOCF durch flammenlose Oxidation
(FLOX®)

FLOX® ist ein eingetragenes
Warenzeichen der WS-
WarmeprozeBtechnik GmbH.
Kundenspezifische Varianten fUr unter-
schiedliche Einsatzzwecke und Gasar-
ten, auch fur indirekte Beheizungssyste-
me und Anlagen mit rekuperativer
WérmerUckgewinnung

Geeignet als Decken- oder Seitenbrenner

Burners for gas
BIO, BIOA, ZIO,
BIC, BICA, BICF, BOCF

Capacity range 1.5 to 1000 kW
Modular design

High outlet velocity and high impulse
Directly ignited and controlled

Low pollutant emission thanks to
optimised combustion

Extremely low NO, emissions with
BICF, BOCF thanks to flameless
oxidation (FLOX®)

FLOX® is a registered trademark of
WS-WarmeprozeBtechnik GmbH.

Customised versions for various appli-
cations and types of gas; also for indi-
rect heating systems and installations
with recuperative heat recovery

Suitable for use as roof or side burners

FasoBble ropenku

BIO, BIOA, ZIO,

BIC, BICA, BICF, BOCF
Obnactb mMoLHocTen ot 1,5 g0 1000 kBT
MogynbHas KOHCTPYKLMS

Bbicokas CKOPOCTb NCTEYEHWA Ha Bbl-
xofe ropesikm n BbICOKMIA MMnynbcC

MpsMOW PO3XUT 1 KOHTPOJIb

MWH. ypoBeHb BbiOpoca BpefiHbIX Be-
LLECTB NPV ONTUMASbHOM CKUMaHMUM

MwuH. BbiGpockl NO, ropenkamu BICF 1
BOCF bnarogapst npuHumny Gecnna-
MeHHoro okuncnerus (FLOX®).
CneumanbHble CepBUCHbIE BapUaHTbI
L1 PA3NYHbIX Cly4aeB NpYMeHeHs
1 TUMOB rasa, a Takxe A1 KOHBEKLM-
OHHbIX OTOMMUTENbHbIX CUCTEM U yCTa-
HOBOK C peKynepupoBaH1eM Tensna
[bIMOBbIX ra3oB

Bo3MOXKHO NprMeHeHe Kak B Ka4ecTse
BEPTMKANbHbIX (CBOAOBBIX), Tak U B Ka-
YecTee OOKOBbIX ropenok

Anwendung

An Industriedfen und Feuerungsanlagen

—der Stahl- und Eisenindustrie,

—im Edel-, Bunt-, und Leichtmetallbereich,

—der Glas-, Grob- und Feinkeramik-,
Steingut- oder Emailleindustrie,

—in den Bereichen Erze, Steine, Erde oder

—fur die Kunststoff-, Faserstoff- oder
Papierindustrie,

—an thermischen Nachverbrennungsanlagen,

—sowie an Trocknem und Warmlufterzeugem.

Merkmale

BIO(A), ZIO mit Stahlrohr flr Brennerstein
oder mit Brennervorsatzrohr.

BIC(A), BICF, BOCF in Verbindung mit
einem Keramikrohrset TSC aus SiC, ein
Brennerstein ist nicht erforderlich.
Austrittsgeschwindigkeiten:

Niedrig-, Mittel- und Hochgeschwindig-
keitsbrenner bis 150m/s.

Application

On industrial furnaces and kilns and gas-

fired installations

—in the iron and steel industry,

—in the precious-metals, nonferrous-
metals and light-alloys sector,

—in the glass, heavy-clay and fine-ce-
ramics, pottery or enamel industry,

—in the ore, rock and soil sector or

—for the plastics, fabric-material or paper
industry,

—on thermal afterburning plants

—and on dryers and hot air generators.

Features

BIO(A), ZIO with steel tube for burner quarl
or with additional tube.

BIC(A), BICF, BOCF in conjunction with a
ceramic tube set TSC made of SiC, no
burner quarl is required.

Outlet velocities: Low, medium and high-
velocity burners up to 150 m/s.

Ob6nacrtb NpMeHeHus

MPOMbILLIEHHbIE TMEeYn 1 OrHEeBble yCTa-

HOBKM As

— CTane- 1 4YyryHomnnaBuabHOM NHOYCTPUM

~ NPOW3BOACTBO APAroLeHHbIX, LLBETHbIX
1 NErKNX MeTanoB

— NPOW3BOACTBO CTEKS1A, TONCTO- 1 TOHKO-
CTEHHOW KepamuKn, PasiHCOBbIX 13ae-
NAA N NPON3BOACTBO SManm

— 00bpaboTka pyfibl, KaMHs, CbINy4nx Ma-
TEpWanos nnm

— M1aCTMacChl, BOIOKHUCTbIX MaTepUanos
WM NPOU3BOACTBE ByMaru

= [ns OXKMra ra3oo0pasHbIX BpeLHbIX
BellecTs

= a TakXe AN1s CyLWKM 1 NPOM3BOACTBA rO-
psAYero Bo3ayxa.

OTnnunTenbHble NMPU3Haku

Fopenkn BIO(A), ZIO Bbinyckalotcs co

CTanbHOW ropenoyHon Tpybon mnm ¢ yko-

POYEHHOW ropefioyHon Tpybor Ans uc-

NOMb30BaHWS C rOPENoYHbIM KaMHeM. [o-

penku BIO(A), BICF, BOCF koMnnekTytoTcs



Fig. 1

Beheizungsarten: direkt und indirekt.

Regelungsarten:

stufig: Ein/Aus, GroB/Klein/Aus

stetig: konstantes A oder konstante Luft-

menge.

Warmluft bis 450° C.

Flammenformen:

flach, normal, lang oder flammenlos.

Separat zugefihrte Grundlast

—flr Gas als ..G-Ausflhrung

—flr Gas und Luft als ..L-Ausfuhrung fiir
extrem groBe Regelbereiche bis 1:650.

Gasarten:

Erdgas L und H, Propan, Propan/Butan,

Butan, Stadtgas, Kokereigas, CO-Gas und

BOF-Gas, andere Gase auf Anfrage.

Bauldngen: 50 bis 8000 mm.

Uberwachung:

direkt ionisch, optional mit UV-Sonde.

Zundung: direkt elektrisch.

Heating modes: direct and indirect.

Control modes:

Step-by-step: On/Off, High/Low/Off

Continuous: Constant A or constant air

flow rate.

Hot air up to 450°C.

Flame shapes:

Flat, normal, long or flameless.

With separate low-fire rate supply

—for gas as ..G version,

—for gas and air as ..L version for external
regulating ranges up to 1:650.

Types of gas:

Natural gas L and H, propane,

propane/butane, butane, town gas, coke

oven gas, CO gas and BOF gas; other

gases on request.

Overall lengths: 50 to 8000 mm.

Control:

Direct ionisation, optionally with UV sensor.

Ignition: direct electrical.

kepamumyeckon Hacagkor TSC m3 SiC n He

TPEOYIOT MPUMEHEHIS TOPENIOHHOTO KaMHSI.

o CKOpOCTU UCTeYeHMS Ha BbIXOAE:

HM3KO-, CpefiHe- 1 BbICOKOCKOPOCTHbIe ro-

penku - Co CKOpocTbio notoka 150 m/cek.

o NPMHLMMNY OTONAEHNA: MPAMOU U KOH-

BEKLIMOHHbIW.

Mo NpMHUMNY perynnpoBaHns:

CTyneHYaTbIv: BKI/BbIKA, 605/Man/Bbikn

MaBHbIV: NOALEPXKAHME NOCTOAHCTBA KO-

ULVEHTa A 1 MOCTOSIHHOTO PaCXOAa BO3AyXa.

Temnepatypa Bo3ayxa 8o 450°C.

Mo popme nnameHn: NNoCKoe, HopMarb-

Hoe, ANVNHHOE UMK C OTPLIBOM.

OTaenbHbIV NOABOA OCHOBHOW HArpy3Ku:

~ Mo rasy: ncnonHexve ..G,

— Mo rasy 1 BO3Ayxy: UcnonHexve ..L, ons
KpariHe OonblIon obnacTu perynmposa-
HUS C cooTHOoLWeHWem o 1:650.

Mo Tnny rasa:
npvpoaHbIVi ra3 Tuna L v H, nponaH,
nponaH/6yTaH, OyTaH, ObITOBOM, KOK-
COBbIN, YrNeKucbIn, Groras n gpyrve
TWNbI rasa - No 3anpocy.

mer

Aufbau der Brenner

Die Brenner sind modular aufgebaut.
Dadurch werden sie leicht an den jeweiligen
Proze3 angepalt oder in ein bestehendes
System integriert. Wartungs- und Repa-
raturzeiten werden verklrzt und Umbauten
bestehender Ofensysteme erleichtert. Die
Brenner bestehen aus 3 Modulen:

1. Brennergehause und
Ofenflansch (Fig. 1)

Zum Befestigen des Brenners am Ofen, zur
Aufnahme von Brennereinsatz und Brenner-
rohr, sowie zur FUhrung der Verbrennungsluft.
Mit  LuftmeBnippel zur Bestimmung des
Verbrennungsluftdruckes.

Mechanical construction of the
burners

The burners have a modular design. This
allows them to be adapted easily to the
relevant process or integrated easily into an
existing system. Maintenance and repair
times are shorter and conversion work on
existing furnace and kiln systems is simpli-
fied. The burners consist of 3 modules:

1. Burner housing and
furnace/kiln flange (Fig. 1)

For mounting the burner on the furnace or
kiln, for accommodating burner insert and
burner tube and for ducting the combustion air.
With air pressure measuring test point for
determining the combustion air pressure.

KoHctpykTreHas onvHa: ot 50 no 8000 Mm.

KoHTponb nnameHu: HenocpencTBeHHbIN 1O-
HM3aLMOHHBIN U C MOMOLLbIO YibTpachuo-
netoBoro 3oHda (Mo 3akasy). Po3xur ropen-

KW: HEMOCPELCTBEHHbIN 3NEKTPUHECKIN.

KoHcTpyKkuus ropenok

Fopenkn nmMetoT OnodHylo  (MOybHYI0)
KOHCTPYKLVIIO. DTO MO3BOSISIET N1ErKO MPUCTo-
cabnuBaThb K COOTBETCTBYIOLLIEMY TEXHOMOMM-
4eCKoMy MPOLIECCY MM BCTPaMBaTh FOPEsiKu
B YK€ MMeIoLLVECs CUcTeMbl. Bpemst obary-
KMBAHWS 1 PEMOHTa COKpaLL@eTcs 1 obrer-
YaeTCA PEKOHCTPYKLMA CYLIECTBYIOLLMX Me-
yen. fopernkm cocTost 13 TpEX GI0KOB:

1. Kopnyc ropenku ¢ npucoean-
HUTeNbHbIM naHueM (Fig. 1)
MpenHasHadYeH a5 KPenjeHusa ropenku K
neyn, Ans yCTaHOBKM rOpesiodHON HacTu 1
ropenoYyHon Tpybbl, a Takxe Ana nopadn
BO3[lyXa [/19 FOPEHNS.

VIMeeTcs BCTPOEHHbIN HUMMENb NpeaHas-
HadeHHbIN Ans otbopa (3amepa) masne-
HMA BO3/lyXa B ropesike.



2. Brennereinsatz (Fig. 2)
zum Fuhren des Brenngases, bestehend aus:

GasanschluB3flansch
Ab Baustand E mit integrierter MeBblende
und Volumenstromeinstellung zur einfachen
und exakten Justierung.

Ziind- und lonisationselektrode
Bei eingebautem Brenner auswechselbar,
ab BrennergréBe 65 und Baustand B.

Brennerkopf

Mischt Luft und Gas nach dem mUndungs-
mischenden Prinzip und verhindert so
explosive Gase in Rohrleitungen. Die Art
der Vermischung definiert die Flammenform.
Es gibt Varianten zur flammenlosen Oxidation,
sowie Brennerkdpfe mit separat zugefUhrter
Grundlast flir Gas und Luft (siehe Auswahl -
Variante).

2. Burner insert (Fig. 2)
For ducting the combustion gas, consisting of:

Gas connection flange

As of constructional stage E with integrated
measuring orifice and flow adjustment for
simple and precise adjustment.

Ignition and ionisation electrodes

Can be exchanged with the burner fitted,
upwards of burner size 65 and construc-
tional stage B.

Burner head

This mixes the air and gas on the basis of
the nozzle-mixing principle, thus preventing
explosive gases in pipework. The mixing
mode defines the flame shape.

There are versions for flameless oxidation
and burner heads with separate low-fire
rate supply for gas and air (see Selection —
Variant).

2. Flopeno4yHas 4acTtb (Fig. 2)
I'Ipe,u,Ha3Haqua ana nogadn ToryiMBHbIX ra-
30B U COCTOUT N3

MprcoepnHUTENBHBIN ra3oBbin naHeL,
B ropeno4Hom mcnonHeHum E co BCTpoeH-
HOW PacxofHOW LWarbon 1 perynmpoBKon
NPOMYCKHOM CNOCOBHOCTW Af1s MPOCTON 1
TOYHOW HACTPOMKM FOPENKN.

3ananbHbI U NOHU3ALMOHHBIN dN1eKT-
popbl

BCTpoeHHble B ropesiky C BO3MOXKHOCTbIO
3aMeHbl, B ropefikax Turnopasmepa 65 u
NCNonHeHn B.

FonoBka ropenku

MpenHa3sHayeHa Ans obpasoBaHMs ra3oBos-
LlyLLIHOW cMecy Be3 NpefBapuTeNibHOro CMe-
LUMBaHWS 1 NPeOTBPaLLEHVIs B3pbIBa raa B
TpybonpoBofe. Tvn cMecuTens onpenenser
copmy nnameHn. Mmetotca BapuaHTbl 48
OecnnamMeHHOro OKMCIEHWs, a Takke rono-
BKM rOpenoK C OTAeNbHOM nopadeit rasa m
BO34yXa AN pexuma “0CHOBHOW Harpy3ku”
(cm. pasgen “BapuaHTsl no Bbibopy”).

3. Brennerstein oder Brennerrohr
aus Stahl oder Keramik (Fig. 3)

Durch unterschiedliche Bauldngen ist eine
exakte Anpassung an die Anforderungen
der Anlage moglich.

BIO(A), ZIO im Brennerstein:

Das Standardbrennerrohr fixiert den Bren-
nerkopf, ein Brennerstein sorgt fur den Ausbrand.
BIO(A), ZIO mit Brennervorsatzrohr:

Statt eines Brennersteins kann ein hitzebe-
standiges Vorsatzrohr aus Stahl fir den
Ausbrand eingesetzt werden.

BIC(A), BICF, BOCF:

Ein Keramikrohr aus SiC in Leichtbauweise
bildet eine Brennkammer, der Ausbrand
findet im SiC-Rohr statt, ein Brennerstein ist
nicht erforderlich.

Zuséatzliche Varianten und Sonderausfih-
rungen siehe unter Modifikationen.

3. Burner quarl or burner tube
made of steel or ceramic
material (Fig. 3)

The various overall lengths allow precise
adaptationto the requirements of the installation.
BIO(A), ZIO in a burner quarl:

The standard burner tube ensures the cor-
rect position of the burner head and a burn-
er quarl completes combustion.

BIO(A), ZIO with burner additional tube:

A heat-resistant additional tube made of
steel can be used for combustion instead of
a burner quarl.

BIC(A), BICF, BOCF:

A ceramic tube made of SiC of lightweight
design forms a combustion chamber.
Combustion occurs in the SiC tube and no
burner quarl is required.

Additional versions and special versions,
see section Modifications.

3. FopenoyHbIvi KaMmeHb Unn TpyGa
13 CcTann nnm Kepamukm (Fig. 3)

B cooTtBeTCTBUM C Tpe6OBaHI/IFIMI/I YyCTaHOB-
KM MOXHO TOYHO Nofo0paTh ropenikm pas-
JINYHbIX KOHCTPYKTUBHbIX OJTMH.

Fopenku BIO(A), ZIO ¢ ropenoyHbiM Kam-
HeM: CTaHZapTHas ropesiodHas Tpyba k-
CMPYETCH Ha rOfoBKe ropesiki, ropenoy-
HbI KaMeHb HeoOXoAMM 515 obecnedeHNs
[loXura TonsmBa.

Fopernku BIO(A), ZIO ¢ yannHéHHom rope-
NIOYHOW  TpyOOM: BMECTO FOpefiodHOro
KaMHA 41 AOXKMra TONAMBa BO3MOXHA yC-
TaHOBKa YAJIMHEHHOW rOpenoYHon Tpyobl
L0151 U3 XKapOornpoYHOW CTann.

Fopenku BIC(A), BICF, BOCF: nerko cbeMHas
ropenoyHas Tpyba m3 SiC obpasyeT kamepy
CropaHIs, B KOTOPOW MPOVUCXOAMT JOXMT TOr-
NVBA; rOPENoYHbIN KaMeHb He HykeH. Pasnind-
Hble BapWaHTbI M CNIELMCMIONHEHIS CM. B pasae-
ne “Mogvicmkaumm”
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Abmessungen / Dimensions/ Pazmepbl

Typ | GroBe | max. Leistung®
Type| Size | Max. capacity”
Twun | PasmepMakc. MOLLHOCTb*
kW D= |D1*| GA LA H
ZI0 40 20 40| - |[Rp%/es |[Rp3/s | 46
BIO 50 40 50 - [Rp1/2 [Rp11/2| 50
BIOA 65 90 65| - |[Rp'/2 (048 50
BIO 65 90 65| - |[Rp3/4 |Rp11/,| 62
BIO 80 150 82| — |[Rp%4 [Rp2 112
BIO 100 230 102 - [Rp1 |Rp2 100
BIO 125 320 127 — |[Rp11/2[DN65 (135
BIO 140 450 140 - [Rp11/2[DN 80 (150
ZI0 165 630 169 - [R 11> [DN 100210
ZI0 200 1000 194 - [R2 DN 150|220
BIC 50 15, 30, 35 55| 76(Rp /2 [Rp11/2| 50
BICA 65 |10, 25, 50, 60, 70| 69| 90|Rp /2 |2 48 50
BIC 65 [10, 25,50,60, 70| 69| 90|Rp3/4 |Rp 11/2| 62

BICF, BOCF 65 in Vorbereitung / in preparation / B pa3pabotke
BIC 80 | 105 | 86| 115|Rp 3/ [Rp2 [112]
BICF, BOCF 80 in Vorbereitung / in preparation / B pa3pabotke
BIC | 100 |90, 160, 180, 200|104| 127|Rp 1 |Rp2
BICF, BOCF 100 in Vorbereitung / in preparation / B pa3pabotke
BIC | 140 | 270,320, 360
BICF, BOCF 140 in Vorbereitung / in preparation / B pa3pabotke
* KaltluftanschluB, freier Ausbrand, A= 1,1
**bei Abweichungen von Standardlénge: D (BIO, ZIO)
oder D1 (BIC) ca. 10 mm grdBer, da eine SchweiBnaht
angebracht ist.
*** Standardbaulange
**** LuftanschluB nach DIN 2501 PN 16

__H_30

h

38
44
48

55 | 14| 90]172| 270|140 |240(210]14] 4| 110] - |

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]
Pazmepbl [MM]
L5 | L6
191 77
235|127
253|149
245|127
270|140
285|153
256(355|212
270| 380|233
360 - |230
469 340
149 127
170 149
156 127

99
149
170
156
172
185

235
253
245

*Cold air connection, open flame, A= 1,1
**In the case of deviations from standard length:
D (BIO, ZIO) or D1 (BIC) approx.
10 mm larger due to weld seam.
*** Standard overall length
**** Air connection to DIN 2501 PN 16

D2

100
181
195
195
240
240
270
300
285
330
181
195
195

[100| 60 | 16]103|185|285]153 |240|200|14 | 4| 120| - |

[142| 168|Rp 11/2/DN'80 |150] 80 | 18130(270| 380|233 | 300|265|14 | 4| 160|200/ 160| 18 | 8|

L1 und L2 sind variabel in 100 mm Schritten.
L1 and L2 are variable in steps of 100 mm.
L1u L2 n3mensiotca B npegenax 100 Mm.

Tab. 4
Gewicht ***
Weight ***
% %k %k k. Bec***
k2 |d2|n2| F D3| k3 | d3 |n3 kg
80| 9|4 B - -1 -1- 3
151112 | 4 - - |=-1|- 3,7
165(13 | 4 88| - | - | - | - 5
165(12 | 4 Bl -| - [ -] - 6,5
210|141 4| 110 - | - - | - 10
200(14 (4| 120 = | = | = | = 11
240|114 4| 145(185|145|18 | 4 25
265(14 (4| 160|200|160|18 | 8 28
240114 | 4|0 220(220{180| 18 | 8 24
29522 | 8|2 255|285|240|22 | 8 37
151112 | 4 7B - | - - | - 3,7
165(13 | 4 88| - | - [ - | - 5
165(12 | 4 Bl - - -1|- 6,5
- -1-] 95
- |- 1-] 11
28

* 1ICMNOMb30BaHVie XONIOAHOTO BO3AyXa, OTKpbIToe nnams, A =1,1
** ONyCcKaeTcs OTKNIOHEHWe OT CTaHAAPTHOW BENUYMHbI Ava-
MeTpa B CTOPOHY yBennyeHus ao 10mm: D (BIO, ZIO) unm D1
(BIC) n3-3a cBapo4HOro LWBa.
™ Npun CTaHAAPTHbIX pa3mMepax
" go3aywHbIv Bxogd no DIN 2501 PN 16
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Technische Daten (Tab. 4 +5+6)
ZUnd- und lonisationselektrode aus
Kanthal A1, max. Temperatur 1375° C.
Brennervorsatzrohre flir BIO(A) und ZIO:
1.4841, max. Temperatur 1050° C.

Technical data (Tab. 4 +5+6)

Ignition and ionisation electrode made of
Kanthal A1, max. temperature 1375°C.
Burner additional tubes for BIO(A) and ZIO:
1.4841, max. temperature 1050°C.

TexHn4yeckune XapakKTepuctukun
(Tab.4 +5+6)

3ananbHbI 1 MIOHN3ALMOHHbBIV 3N1EKTPOb!
n3roToBneHbl 13 Kanthal Al; Makc. paboyast
Temnepatypa: 1375°C.

Y OnMHEHHas ropernodHast Tpyoa BIO(A) n ZIO:
1.4841; makc. pabodas Temnepatypa: 1050°C.

Brennerrohre und -verldngerungen:

Langenstufung in 100 mm, max. Lange
8000 mm, Bauteile aus Normalstahl, auf
Anfrage auch aus hochwarmfesten oder
korrosionsbestandigem Stahl.

Burner tubes and tube extensions:

Length graded in steps of 100 mm, max.
length 8000 mm, components made of
normal steel; also available made of high-
temperature or corrosion-resistant steel on
request.

FopenoyHas Tpyba U yanuHUTeNb rope-
TIOYHOW TPYOBI:

pasnnYHoOM AnuHbI ¢ lwarom 100 Mum;

Makc. anunHa: o 8000 mwm;

CTaHOapTHas NocTaBKa - 13 0ObIYHON CTa-
1K; MO 3aMNpoCy - U3 XKAaPOMNPOYHOM UMK
KOPPO3MOHHO CTOMKOW CTasu.

Abmessungen fiir Brenner mit separater Grundlast fiir Gas
Dimensions for burners with separate low-fire rate supply for gas
Pa3smepbl onsi ropenok c oTaenbHOM Nogayen rasa ajs pexmma

"OcHoBHas Harpy3ka” Tab. 5

Typ GroBe Abmessungen / Dimensions / Pa3mepsl

Type Size

Twun BenuinHa N B1 E3 W1 L7 g*

mm mm mm ° mm

BIO/C 100 — 39,0 3 36 195 Rp /4
BIO/C 140 = 45,0 3 42 276 Rp /s
ZIO 165 55 — — — 290 Rp /s
ZIO 200 60 = = = 400 Rp 8/g

*Gasdruck: 30 -40 mbar / Gas pressure: 30— 40 mbar / [Jasnerue rasa: 30 — 40 mbap

Abmessungen fiir Brenner mit separater Grundlast fiir Gas und Luft
Dimensions for burners with separate low-fire rate supply for gas and air
Pa3mepbl o5l ropenok ¢ oTaenbHOM NogaYyen rasa v Bogyxa ofis

pexxuma “OcHoBHas Harpyska' Tab. 6
Typ GroBe Abmessungen / Dimensions / Pa3mepsi
Type Size
Tun | BenunyuHa B C E1 E2 L7 W1 W2
mm mm mm mm mm ° °
BIO/C 80 57 54 7 10 177 36 45
BIO/C 100 57 54 7 10 190 36 45
BIO/C 125 54 65 9 8 261 30 30
BIO/C 140 63 62 16 18 276 42 45
ZIO 165 ZI0 165 und 200 mit ZMI 16 / ZIO 165 and 200 with ZMI 16 pilot burner / ZIO 165 1 200 ¢ ZMI 16
Z10 200 Abmessungen auf Anfrage / Dimensions on request / Pazmepbi no 3anpocy

GasanschluB: Rp 1/,

Gasdruck: 30-40 mbar

LuftanschiuB: Rp /g

bei Einsatz mit separatem ZMI 16: Rp /5
Luftdruck: 30-40 mbar

Air connection: Rp /g

Gas connection: Rp 1/4
Gas pressure: 30—-40 mbar

MopknioyeHvie rasa: Rp 1/4
[aenenne rasa: 30 — 40 mbap
MopknioyeHve Bo3ayxa: Rp 3/8 npw nc-

if used with separate ZMI 16 piot bumerRp '/, nonb3osaHm ¢ otaensHon ZMI16:Rp '/,
Alir pressure: 30-40 mbar

[laBneHne Bo3ayxa: 30 — 40 Mbap



Reduzierung der GasanschluB-
leistung und des Gasdruckes bei
Luftvorwdrmung und konstanter
GesamtanschluBleistung
Reduction in connected gas load
and gas pressure in the case of air
pre-heating and constant total
connected load

CHW)XeHue NpucoeanHNTENbHON
MOLLHOCTU U faBJieHns rasa npu
noporpese Bo3gyxa U HEM3MEHHOMN
npucoeauHNTENbHON MOLLHOCTU

’()\_0‘100 ~ |‘ T
= 9% — Ee\stur]? |
apacity
\ \\ OLLHOCTb
90
85 Gasdruck _IN ™~
Gas pressure ‘\
[aBneHuve rasa N
80 \\
75

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Verbrennungslufttemperatur [C]
Combustion air temperature [C]

Temnepatypa Bo3ayxa ans ropexHus [°C]

Fig. 7

Erhéhung des Luftdruckes bei
Luftvorwarmung und konstanter
GesamtanschluBleistung

Increase in air pressure in the case
of air pre-heating and constant
total connected load
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Auswahl

Typ (Tab. 9)

BIO(A), ZIO

Brenner mit Stahlrohr

FUr optimalen Ausbrand sorgt entweder ein
Brennerstein in ausgemauerten Anlagen
oder ein warmfestes Brennervorsatzrohr
beim Einsatz in Strahlrohren oder in Brenn-
kammern im Nieder- und Mitteltemperatur-
bereich.

BIC(A), BICF, BOCF

Brenner mit Keramikrohr.

Besonders geeignet fur Ofen mit Fasermat-
ten-Auskleidung in Verbindung mit einem
Keramikrohrset TSC in Leichtbauweise, ein
Brennerstein ist nicht erforderlich.

Selection

Type (Tab. 9)

BIO(A), ZIO

Burner with steel tube

Optimum combustion is ensured either by a
burner quarl integrated within the refractory
brickwork or by a high-temperature-
resistant burner additional tube or steel
tubes if used in combustion chambers in
the low and moderate temperature range.
BIC(A), BICF, BOCF

Burner with ceramic tube

Particularly suitable for furnaces and kilns
with fibre mat lining in conjunction with a
ceramic tube set TSC of lightweight design;
no burner quarl is required.

Nopbop npubopa

Tun (Tab. 9)

BIO(A), ZIO

F'openKkm co CTanbHOW ropeniodHon Tpybon
NS ONTUMM3aLMM CropaHUs HeobXoaMMO
OO HanMyme BCTPOEHHOIO B YCTaHOBKY rO-
PENOYHOTO KaMHsi, IGO0 XKaponpOYHOro ya-
NIVHUTENS!, YyCTAaHOBMEHHOTO B B M3/TyHatoLLen
TpyOe 1N B kKamepe cropaHusl, paboTatoLLen
B HW3KO- 1 CpefiHeTeMMepaTypHOM pexmnMe.
BIC(A), BICF, BOCF

Fopenku ¢ KepaMr4eCcKon ropeio4HoOn Tpy-
©oM. [laHHbIe ropenku ¢ Nerko MoHTUpYeMbi-
MU KepammnyeckmMy Hacagkamm tuna TSC
0COBEHHO MPUroAHbI AJ1S UCTMOMNb30BaHWS B
reYax C BHeLLUHer M30Mnauyen 13 BOIOKHNC-
TbIX MANT; FOPENOYHbIE KaMHW He TpebyIoTC.

scﬂmder
BIC(A)

Vorzugsweise eingesetzt als Impulsbrenner
mit mittlerer bis hoher Austrittsgeschwin-
digkeit (80 bis 150 m/s) an Industriedfen,
bei denen die Temperaturregelung Uber
eine Taktsteuerung erfolgt.

BICF

Bis zu einer Ofentemperatur von 850° C
arbeitet der Brenner im Flammenbetrieb.
Danach schaltet er um auf flammlose Oxi-
dation nach dem FLOX® - Prinzip. Hier-
durch werden die Stickoxidwerte auf ein
Minimum reduziert.

BOCF

Einsetzbar im FLOX® - Betrieb bei Ofen-
temperaturen > 850° C.

BICF und BOCF sind besonders geeignet fur
Anlagen mit vorgewarmter Verbrennungsluft.

BIC(A)

Used preferably as impulse burner with
moderate to high outlet velocity (80 to 150
m/s) on industrial furnaces and kilns on
which temperature regulation is performed
by an impulse system.

BICF

The burner operates in flame mode up to a
furnace or kiln temperature of 850°C.
Thereafter, it switches over to flameless oxi-
dation on the basis of the FLOX® principle.
This minimises the nitrous oxide values.
BOCF

Can be used in FLOX® mode for furnace
and kiln temperatures above 850°C.

BICF and BOCF are particularly well-suited to
installations with pre-heated combustion air.

BIC(A)

Mcnonb3yeTca B OCHOBHOM B Ka4ecTBe UM-
MNyNbCHOW rOpenky Co CPEAHEN 1 BbICOKOW
ckopocTbio Haropa (ot 80 po 150 m/c) B
MPOMBILLNEHHBIX MeYaXx, B KOTOPbLIX perynm-
poBKa TemMnepaTypbl NPOV3BOAMTLCA C MO-
MOLLbIO MPOrpaMmMaTopa NpoLecca ropeHus.
BICF

Foperka, OCHOBHbIM MPOLYKTOM paboThl KO-
TOPOW ABNAETCA OrHeBOW dhaken ¢ Temnepa-
Typou B ne4n o 850°C. CoOTBETCTBEHHO B
3TUX ropesikax npuMeHéH npuHumn FLOX®
N8 YMEHbLLUEHWS KONNYeCTBa OKMUCIIOB.
BOCF

Mpumensatotca BFLOX® npouecce ¢ Temne-
patypor ne4n > 850°C. lopenku BICF n
BOCF npuMeHstoTCH B OCHOBHOM B YCTaHOB-
Kax, paboTaloLLMX Ha MOJOrPETOM BO3LyXe.

Auswahl / Selection / Mop6op npnbopa Tab. 9
Typ Gehause Betrieb Lufttemp. Ofentemp.
Type Housing Operation Air temp. Furnace temp.
Tun Kopnyc Bup npouecca Temn. BO3ayxa Temn. neyn
°C °C

BIO GG 25 Flamme/Flame/lnams 20-450 50-1600
BIOA AlSi Flamme/Flame/Mnams 20-200 50-1600
BIC GG 25 Flamme/Flame/lMnams 20-450 50-1450
BICA AlSi Flamme/Flame/Tnams 20-200 50-1450
BICF GG 25 Flamme/Mnams/FLOX 20-450 50-1450
BOCF GG 25 FLOX 20-450 850-1450
ZIO S Flamme/Flame/lnams 20-450 50-1600
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BrennergréBe

Die Auswahl erfolgt nach Tab. 10.

Um bei Warmluftbetrieb die Gesamtan-
schluBleistung konstant zu halten, missen
GasanschluBleistung und Gasdruck reduziert,
und der Luftdruck erhoht werden (Fig. 7 + 8).

Burner size

Selection on the basis of Tab. 10.

In order to maintain the total connected
load constant in hot-air operation, it is
necessary to reduce the connected gas
load and gas pressure and increase the air
pressure (Fig. 7 + 8).

Pa3smep ropenok

Bbibop ropenok - B Tab. 10. Mpwu ycnosum
MCMONb30BaHWA MOAOrPETOro BO3Ayxa U
OCTalOLLENCs HEM3MEHHOW MOLLHOCTW Tro-
penkuM, HeobXoaMMO yMeHbLLIUTL MpUcoe-
LNHATENbHYIO MOLLHOCTb AABMEHWS rasa u1
yBenu4uuTh fasneHue Bozayxa (Fig. 7 + 8).

Leistungsdaten / Capacity/performance data / Cneuunduyeckne gaHHble ropenok

BIO(A), BIC(A), BICF, BOCF, ZIO fiir Erdgas / for natural gas / ans npupoaHoro rasa Tab. 10
Typ Keramikrohr Leistung Brennerkopf | Baustand Flammenléange Blende | Gasvordruck Luftvordruck Geschwindigkeit
Type Ceramic tube Capacity Burner head |Constr.stage| Flame length | Orifice plate|Gas supply pressure | Air supply pressure Velocity
Tnn Kepammyeckasn MolHoCTb [onoska Kopvna [nvHa dakena | Avadparma | Mpuc. fasned. rasa | Mpuc. gaen. Bosnyxa |CKOPOCTb NnaMeHn
Hacagka max. 1), 9 ropesnku yCTaHOBKM 4,7 Ap max. 1) max. 1) 3,6
ZID a0 s - 20 H A 15-20 - 5 30 -
BIO B0 - 40 R B 20-22 - 2 25 1
BIZ 50 - 40 H c 18-35 - 35 40 50
BID[A&) 65 - ag R E (B} 20-23 7510 A0 {27) 42 (38) 20
Bt 65 - ag H E (B} 30-55 7.5 - 27 (18 24 (30) 65
EID B5 - ag K E - i} 53 3 -
EID 80 - 150 R E 2040 9.5 2 28 20
BIC 80 - 150 H F 80 -0 85 = 25 D
BIC 80 - 150 K E - 8.5 43 35 -
BIO 100 - 230 R E 20-55 g 30 33 20
BIO 100 - 230 H E 40100 g 3 30 70
BIO 100 - 230 K E - 9 40 40 -
EIZ 125 - 320 R E 20-55 - peas] 23 2
BID 125 - 320 H E TO-135 - z 25 ]
BIZ 140 - 450 R E 35-E5 g 33 18 20
BIZ 140 - 450 H E 60-120 a 40 28 0
EIZ 140 - 430 K E - g 58 o] -
ZID 185 - 630 R (8] 10-50 - 33 40 20
ZI2 S - &30 H &) TO-120 - 40 23 0
ZID 165 - &30 K D - 31 35 -
ZI0 200 - 1000 R 8] 10-60 - ] 40 2
ZI0 200 - 1000 H 8] TO-170 - 32 33 80
BIC 08 BO20 16 H.R B 10-15 - 28 30 100
EIC 50 BOZ 30 R B 10-1& - 33 30 110
EIC 50 BOZ& 30 H c 12-20 - 13 18 100
EIC 50 ADEE 35 R B 1520 - ] 25 80
EIC 50 ADSE 36 H c 18- 22 - 12 18 75
BIC{A) 659 BO20 10 H.R E(B) 11-22 -1 -(7) -7 G5
BICHA) B85 9 BO25 25 H.R E(E} 11-22 - - -4 -4} a5
EIC{A) 55 BO3E5 a0 R E (B} 11-22 5( 2 (32) 32 (28) 130
BIC{A) 65 BO33 50 H E(E} 18-27 5 18(18) 18 (20 120
BIC{A] 55 BO40 G0 R [=41=3] 17 -25 8( 32 (35) 28 (20) 108
BIC{A) 65 BO40 G0 H E (B} 20-33 8 2218 20 (20 100
BIC{A] 65 AC48 70 R E (B} 17 =25 114 49 (40) 28 (30) 85
BIC{A) 65 AD48 ¥0 H E (B} 2340 114 25(18) 1818 80
EIC 80 BO40 ag R, H E, F 3040 G, 40 e ] 140
EIC 80 BO&D 108 B ERE 30-45 i) = 18 108
EIC 80 AQE4 120 H F 40— B0 11 20 15 0
BIC 80 AdE4 120 R E 45-35 11 33 18 fi=]
EIC 100 BOGS 160 R E 25-45 7 30 30 105
EIC 100 BOBS 160 H E 45-65 7 28 18 100
EIZ 100 AQE2 180 R E 30-50 8.5 30 25 =]
EIZ 100 AdB2 180 H E 4580 8.5 24 18 0
BIC 125 BOGE 200 H E S0 -2 5,8 Z3 1 110
BIC 125 BOGE 200 R E 25-40 6.8 30 25 116
BIC 125 BO7E 230 H E S0-100 75 25 17 100
BIC 125 BO7S 230 R E 25-50 7B 30 2 100
EIC 125 AJ00 260 H E 50-120 10 o) 15 [al
BIC 125 A100 260 R E ar-eo 10 3| 19 (5]
EIZ 140 BOTO 270 R E 2040 4.5 30 22 155
EIC 140 BO7O 270 H E S0-E0 45 b 20 145
EIC 140 BOBS 320 R E 40— B0 6.5 32 2 125
EIZ 140 BOES 320 H E 40-80 6,5 30 20 120
EIZ 140 Al 20 360 R E 30-80 a 30 14 0
EIC 140 A1 20 360 H E 4020 g 30 20 B5

BICF, BOCF 140 |

lonisationsstrom: 5—35 YA, je nach eingestellter Brennerleistung

und verwendetem Flammenverstarker.

Werte in Klammem fUr BIOA, BICA. Zusétzlich sind die Brenner-

kopfe mit Kennzahlen versehen, die die direkte Zuordnung zu

den Druckverlust-Diagrammen ermdglichen.

1) Erdgas L, Kaltluftbetrieb, freier Ausbrand, A = 1,1,

Hu = 8,9 kWh/m3, L, = 8,4 m3/m3, § = 0,8 kg/m3. Bei Betrieb
mit Erdgas H sollte zur Bestimmung der Gasmenge eine
Umrechnung Uber die kW-Brennerleistung erfolgen.

2) ZIO 40 ist ein ungeregelter Zindbrenner.

3) Gerechnet Uber Flammentemperatur 1600°C R und K-Kopf,
1500°C H-Kopf, bezogen auf max. Brennerleistung.

4) BIO gemessen mit Brennerstein, ab Brennersteinvorderkante,
bei R-Kopf 6° 6ffnend, bei H zylindrisch, Lange jeweils 3 x D.

5) AnschluBwerte sind Richtwerte, bei verschiedenen Brennern
sind hohere Leistungen méglich (auf Anfrage).

6) BIO berechnet flr Brennersteine wie unter 4) angegeben.
Durch Reduzierung des Austrittsdurchmessers des
Brennersteines ist eine Erhdhung der
Strémungsgeschwindigkeit auf die Werte der BIC-Brenner zu
erreichen.

7) Der Flammendurchmesser betragt ca. 1 -2 x Brennerrohr-
oder Brennersteinaustrittsdurchmesser.

in Vorbereitung / in preparation / Ha cTagnu NOATOTOBKM NPOM3BOACTBA

lonisation current: 5—35 pA, depending on set burner capacity
and flame amplifier used.

Values in parenthesis for BIOA, BICA. In addition, the burner heads

feature code numbers which allow a direct assignment to the

pressure loss diagrams.

1) Natural gas L, cold-air operation, open flame, A = 1.1,
Hu = 8.9 KWh/m3, L, = 8.4 m8/m3, § = 0.8 kg/m?. In the case
of operation with natural gas H, convert as a function of the
kW burner capacity in order to determine the gas flow rate.

2) ZIO 40 is an unregulated pilot burner.

3) Calculated on the basis of flame temperature 1600°C R and K
head, 1500°C H head, referred to max. burner capacity.

4) BIO measured with burner quarl, as of burner quarl front
edge, opening 6° with R head, cylindrical with H head, length
3 x D ineach case.

5) Connection ratings are guideline values. Higher capacities are
possible in the case of various burners (on request).

6) BIO calculated for burner quarls as specified in 4).
It is possible to increase the flow velocity to the values of the
BIC burners by reducing the outlet diameter of the burner quarl.

7) The flame diameter is approx. 1-2 x burner tube diameter or
burner quarl outlet diameter.

ToK MoHm3aumm : 5 = 35 PA, Npu yCTaHOBMBLUEWCSH MOLLHOCTM ro-
PenKy v NPUMEHEHW YyCUIUTENS M1aMeHN.
3HaveHViA B ckobkax Ans ropenok BIOA, BICA. IononHuTensHo kopryca

TOPEIOK OCHALLIEHBI MAPKVPOBKOW, MO KOTOPOI MOXKHO YCTaHOBMTb He-

NOCPEACTBEHHYIO B3aVIMOCBS13b C PACXOHbIMY ViarpaMMaMU.

1) [laHHble NonyyeHbl NPy MCNOb30BaHUW NPUPOAHOTO rasa L,
XOJNOAHOro BO3[yXa ANs FOpeHuns, CBOBOAHOMO ropeHis,
A=11,Hu=28,9«Br/™3, L,=8,4Mm3/m3,d=0,8kr/m3. Npun
paboTe ¢ NpMpoAHbIM rasoM H Ans onpefeneHs KonmyecTsa
rasa HeobX0AMMO NPOU3BECTY NEPEPaCHET B 3aBUCUMOCTL OT
MOLLHOCTV ropenku B KBT.

2) ZI0 40 - HeperynvpyemMas 3ananbHas ropeska.

3) PacyétHas Temnepatypa nnamern 1600°C npw ycTaHoBKe ro-
nosok ropenok R n K, 1500°C - yctaHoBKe ronoBok H, oTHO-
CUTENbHO MaKC. MOLLIHOCTM FOPeHHs.

4) Fopenku BIO ncnonb3yioTcs BMeCTe C ropesiodHbIM KaMHeM,
MNIMEIOLLMIM HECKOMbKO UCMOMHEHWIA MO BUAY KPOMKM Ha Bbl-
XOf€; NS roNoBOK R € yrnom packpbiTvis 6°; Af1st ronoBok H -
LMAMHAPUYECKIe ANIMHOM OKOMO 3 AMaMeTpOB.

5) YKa3aHHble 3Ha4eHsi OPUEHTUPOBOYHbI; Y Pa3NNHbIX rope-
10K BO3MOXHO yBenuyeHve MOLLHOCTH (Mo 3anpocy).

6) FopenkuTvna BIO paccumTaHbl Ha paboTy ¢ ropenoyHbIM Kam-
HeM, Kak B MyHKTe 4). brarogaps yMeHbLLeHWIO BXOAHOTO
[MameTpa ropefiodHOro KaMHs BO3MOXHO yBenyeHve Cko-
POCTU MCTeYeHWA ra3os Kak ana ropenok BIC.

7) [nameTp nnameHn CocTaBnsieT nprumepHo 1-2 X yiameTpa rope-
JI04HOM TPYObI VNV BLIXOAHOTO ANAMETPa FOPENoYHOr0 KaMHs.



Burner head

The burner head is selected on the basis of
the following criteria.

1. Flame shape (Tab. 11)

2. Type of gas (Tab. 12)

3. Variant (Tab. 13)

Brennerkopf

Der Brennerkopf wird nach folgenden
Kriterien ausgewahit.

1. Flammenform (Tab. 11)

2. Gasart (Tab. 12)

3. Variante (Tab. 13)

mer

BbiGoOp ronoBKu ropenku

FonoBka BbIOWPAETCA COrMacHo Creayio-
WM KPUTEPUAM:
1. xenaemMas dopmMa nnameru (Tab. 11)
2.7mnrasa (Tab. 12)
3. BapuaHT ropesnku (Tab. 13)

Flammenform / Flame shape / ®opma nnameHu Tab. 11
Kennbuchstabe Flammenform Regelbereich* Kleinlast A A Ofentemp. Lufttemp.***
Code letter Flame shape Regulating range* Low-fire rate A Furnace temp. Air temp.***
Obo3HaveHve | Dopma nnameHn ObnacTb pPerynnmpoBkM Npu pexxrme* MW/H. MOLLH. A Temn. ne4n | Temn. Bo3-xa***
stetig konst. Luftmenge stufig
continuous | constant air flow rate | high/low
njaBHoe |MOCT. pacxof BO3A4yxa | CTyneH4aTo °C °C
R normal/HopmanbHog  1:10 1:3 >1:10 >1,05 0,8-1,3 50-1350 20-250
H lang/long/annHHoe|  1:10 1:4 1:10 >1,3 0,6-1,5 500-1600 20-450
N flach/flat/plate - - >1:10 >1,05 0,9-1,2 50-1350 20-400
* Standardausfiihrung, gréBere Regelbereiche siehe unter * Standard version; see Variant for broader regulating ranges. * CTaHZapTHOE MCMosHeHVe; 6onbluve 0bnacTu
Variante. ** Indicates the approximate range at max. connected load. perynvMpoBKHM - CM. B BapWaHTax.

** Gibt den groben Bereich bei der max. AnschluBleistung an.
Exakte Werte fUr die einzelnen Ausfihrungen, siehe Brenner-
diagramme. Die Bereiche wurden fiir einen lonisationsstrom
> 5 pA ermittelt.

*** Entsprechend des Enthalpiegewinns der vorgewérmten
Verbrennungsluft solite der Gasvolumenstrom reduziert werden.
**** In Verbindung mit Brennerstein als Strahlungsbrenner.

See burner diagrams for precise values for the individual
versions. The ranges are determined for an ionisation
current > 5 pA.
*** The gas flow rate should be reduced in line with the in-
crease in enthalpy of the pre-heated combustion air.
**** As radiant burner in conjunction with burner quarl.

** GObLLEe 3HaYEHVIe COOTBETCTBYET MaKC. MOLLHOCTY.
ToYHble 3Ha4YeHNS 1A NepedNCTIeHHbIX UCMOMHEHUIA CM. Ha
JvarpaMmax. 3Ha4eHuns nony4atTcs Npy Toke NOHM3aLMn
>5 A

**% B COOTBETCTBUM C MOBbILUEHVEM SHTasbNMN NOAOrPETOro
BO3/yXa HEOOXOAVMO yMEHbLUMTb PacXOAa rasa.

*¥R%E KOMOMHALMM C FOPENoYHBIM KaMHEM, Kak 13flydaioLLye
ropenku.

Gasart / Type of gas / Tun rasa Tab. 12
Kennbuchstabe Gasart Heizwertbereich
Code letter Type of gas Calorific value range
O6o3HaveHme Twn rasa KanopunHocts
kWh/m3(n)
B Erdgas L u. H-Qualitat / Natural gas L and H quality / MpurpogHbiviras L v H 8-12
G Propan u. Propan/Butan 70/30 / Propane and propane/butane 70/30 / Mponax 1 nponax,/6ytax 70,/30 25-29
M Propan, Propan/Butan, Butan / Propane, propane/butane, butane / MponaH, nponaH/0yTaH, bytaH 25-35
D Stadtgas, Kokereigas / Town gas, coke oven gas / bbIToBoV ra3, KOKCOBbIN ra3 3-5
Variante / Variant / BapnaHTbl Tab. 13
Kennbuchstabe Ausflhrung Regelbereich Grund- oder Kleinlast Ofentemp. Lufttemp.
Code letter Version Regulating range Low-fire rate Furnace temp. | Air temp.
Obo3Ha4eHme cnonHeHve ObnacTb perynmpoBaHus Hay. unn man. Harpyska| Temn. ne4n [Temn. BO3f.
stetig stufig Leistung A
continuous high/low Capacity
nnasHoO CTYNEHYATO | MOLLIHOCTb
kW °C °C
G* separat zugeflhrte Grundlast fir Gas - bis 1:100| 10-15 > 1,05 50-1350 20-250
Separate low-fire rate supply for gas up to 1:100
C OTOeNbHOWN Nofayer Manon Harpyskm (ras) 0o 1:100
L separat zugeflhrte Grundlast fUr Gas u. Luft 1:10 bis 1:650| ca. 1,5 > 1,05 50-1600 20-450
Separate low-fire rate supply for gas and air up to 1:650
C OTAenbHOM nogdader Harpy3sku (ras + Bo3ayx) 0o 1:650
R reduzierte max. AnschluBleistung 1:10 1:10 - > 1,05 50-1350 20-250
Reduced max. connected load
C YMEHbLLUEHHOW MaKC. MPUCOEL,. MOLLHOCTbIO

*Brenner drfen nicht langer als 6 Stunden in der Grundlast
betrieben werden, da Uberhitzungs- und Ausfallgefahr besteht.

* Burners may not be operated at low-fire rate for longer than 6
hours since this would otherwise involve the risk of overheating
and failure.

* ropesnku AaHHOM MoAUbUKaLMN He [OSXHbI paboTaTs B pe-
KMMe Masol Harpy3sku 6onee 6 4acos, T.K. MOXET MPOU30NTI
Neperpes 1 BbIXOA U3 CTPOS.
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Die Lage des Brennerkopfes wird folgen-

Brennerldnge
dermaBen angegeben (Fig. 15):

— L1 - BIO(A), ZIO im Brennerstein (Tab. 18)

=TT T hexio; Die Brennergesamtlénge ab Ofenflanschist 12 =W =50 mm.. ,
T 1 gleich der Lange des Brennerrohres (L1). L1 kann dann mit Hilfe von Tab. 17 bestimmt
§ Die Lage des Brennerkopfes ist so zu  Werden:
""""""""""" i wahlen, daB der Brennerkopf in den Bren- L1 =12+ L4
! I ! | ! | ! nerstein hineinragt: L2 = W - L10 (Fig. 14).
 — — Je nach Brennerkopf berechnet sich die  BIC(A), BICF, BOCF (Fig. 16)
5 L2 | Lo Brennerrohrlange: Die Brennergesamtlange ab Ofenflansch
w R, K-Kopf: L1 =L2 + 15 mm, ergibt sich aus der Brennerverlangerung
- - H-Kopf: L1 =12+ 65mm. aus Stahl und der Keramikrohrlange
BIO(A), ZIO mit Brennervorsatzrohr (L1+L8). Die Langen sollten so gewahlt
Fig. 14 Die Brennergesamtlange ab Ofenflansch ~ werden, daB die Brennermindung im
summiert sich aus den Langen von Brenn-  Bereich der Ofenwandinnenseite endet
errohr und Brennervorsatzrohr (L1). oder max. 50 mm zurtckliegt.
Burner length The position of the burner head is specified
BIO(A), ZIO in the burner quarl (Tab.18) ~ as follows (Fig. 15):
The total burner length as of the furnace or 12 =W + 50 mm. , ,
kiln flange is equal to the length of the burn- L1 can be determined with the aid of Tab. 17.
er tube (L1). The position of the burner head L1 =12 + L5
must be selected such that the burner head
projects into the burner quarl: L2 =W - L10
(Fig. 14). BIC(A), BICF, BOCF (Fig. 16)
Depending on the burner head, the burner  The total burner length insertion depth into
tube length can be calculated as follows: the furnace or kiln flange is dependant of
R, Khead: L1=L2+15mm, the length of the burner extension made of
Fig. 15 Hhead: L1=L12+65mm. steel and the ceramic tube length (L1 + L8).

BIO(A), ZIO with burner additional tube

The total burner length as of the furnace or
kiln flange is the total of the length of the
bumer tube and the burmer additional tube (L1).

These lengths should be selected so that
the burner nozzle ends within the area of
the inside of the furnace or kiln wall or is
max. 50 mm behind it.

COCTOUT U3 CYyMM ASIVIH ropesiodHom Tpyosl
nyanunutens (L1). AnnHa ronoBku ropen-
KN paccunTbIBaeTCs cremyowmm obpa3os
(Fig. 15):

L2=W £ 50 mm.

Pa3smep L1 onpenensetcs no Tab. 17:

|_1 = |_2 + L‘|,2

BbIGOp ANMHbBI Fopenku

Fopenku Tuna BIO(A), ZIO c ropenoy-
HbIM KamHewm (Tab. 18)

OOLas onvHa ropenku ¢ raHuemM neyn
paBHa ONuMHe ropeniodHor Tpybbl (L1).
[nViHa ronoBkK ropenkun BblOMpaeTcs Ta-
KM 0bpa3oM, 4ToDbl rofioBka BbICTyMana
B rOpeoyHbIV KaMeHb:

L2 =W = L10 (Fig. 14).

COOTBETCTBEHHO TOfIOBKE TOPEnKM pac-
CYUTBIBAETCS ASIIHA FOPENOYHON TPYObI:
ona ronoku R, Ki L1=12 + 15 mm,
onaronosky H:  L1=12 + 65 mm.
Fopenku BIO(A), ZIO c yanuHéHHOM ro-
penoyHom Tpy6on

Fopenku BIC(A), BICF, BOCF (Fig. 16)

OOLLas anvHa ropenkn ¢ draHuemM neymn
COCTOUT K3 CTaNbHOroO rOpPesioYHoro yasn-
HUTeNs 1 kepaMmmyeckon Hacaakm (L1+ L8).
OO6Las anvHa onpemdenseTcs Takim obpa-
30M, 4TODbI OKOH4YaHWe (cpes) ropenku
COBMAAAN0 C TOMLLMHOW CTEHbI MeYn nunu

Vorsatzrohre
fiir BIO(A) / ZIO-Brenner.
Additional tubes for

BIO(A) / ZI0 burners O6ulaa anvHa ropenku ¢ dnaHuem nedn  Gbino yrnybneHo B cTeHy Makc. Ha 50MM.
YpnuHutenb gnsa ropesnok tuna
BIO(A) / ZIO Tab. 17 B|o(A), ZIO im Brennerstein
BrennergréBe | Empfohlener | Vorsatzrohr- .
Burner size | Abstand Lio|  lange BIO(A), ZIO in the burner quarl
BenumHa  |Recommended|  Additional Fopenkun BIO(A), ZIO ¢ ropeno4YyHbIiM KaMHeEM Tab. 18
ropenk cIaPearance L1o tu%e length BrennergroBRe Brennersteintyp Gasart Flammenform
eKOMeEﬂ" AL Burner size Type of quarl Type of gas Flame shape
PasMEp L1 H_&%J;?Hg_%iﬁ BenvyumHa ropenku | Tvn ropenoYHoro kamHs| - Twmn rasa dopma nnameHn L10
Fig. mm
LEzelLEE 50 19, 20, 21 B,M, G, D R 115-265
’ ’ 65 19, 20, 21 B, M, G,D R, H 165-265
mm mm mm 65 22 B,M,G,D K 165
50 115 50 100 80 19, 20, 21 B,M,G R, H 215-265
65 115 50 100 80 22 B,M, G K 215
100 19, 20, 21 B, M, G,D R, H 265=315
80 165 100 150 100 25 D K 180
e o U =l 100 22 B, M, G K 240
128 gég ;gg ggg 125 19, 20, 21 B, M, G R, H 315-365
165 265 200 250 140 19, 20, 21 B, M, G,D R, H 365-415
200 315 550 300 140 22 B,M,G,D K 225
165 19, 20, 21 B, M, G,D R, H 415-515
Weitere Langen auf Anfrage. 165 20 B,M,G,D K 250
P e 200 19, 20, 21 B,M, G, D R, H 465565
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Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 24

(ANAY

Fig. 25

Einsatz von BIO(A) / ZIO-Brennern

Einsatzart

Industriedfen,
offene Feuerungen
Industrietfen,
offene Feuerungen

Industrietfen,
offene Feuerungen
Industriedfen,
offene Feuerungen

Tiegelbeheizung

Strahlrohr-
beheizung*

Warmluft-
erzeugung*

25

Brennkammer
konisch &ffnend

zylindrisch

eingezogen

Flach-
flammenstein

zylindrisch

Brenner-
vorsatzrohr mit
Spulluftbohrungen

Brennervorsatzrohr
mit Spulluftbohrungen,
Brennkammer

smder

FUr eine optimale Funktion werden je nach

Einsatzart Brennersteinform und Flammen-
form kombiniert. (siehe zus. Tab. 18)

Regelung

groB-klein
stetig
groB-klein
groB-klein-aus|
stetig
groB-klein
groB-klein-aus
groB-Kklein
groB-klein-aus
stetig
groB-klein
groB-klein-aus|
stetig
groB-Kklein
groB-klein-aus
stetig

groB-klein
groB-klein aus
stetig

Kopftyp
R

R, H

R, H

max.
Leistung

100%

100%

80%

100%
100%

100%

100%

Bemerkung

nur Kaltluftbetrieb empfohlen,
ansonsten zu hohe Stickoxidwerte
normale bis mittlere
Strémungsgeschwindigkeit

Mittel- bis Hochgeschwindigkeit

bei stetiger Regelung je nach
Brenner im unteren Leistungs-
bereich eingeschrankt (> 40%)
AnschluBleistung der Brenner
hangt im Wesentlichen von der Be-
lastbarkeit des Brennerraums ab
AnschluBleistung der Brenner
héngt im Wesentlichen von der Be-
lastbarkeit des Strahlrohres ab,
Ublich ist <2,5 W/cm2.

Schutz der Flamme vor Auskuhlung
durch zusétzliche Brennkammer
(Empfehlung bei Strémungs-
geschwindigkeit (>15 m/s)

* Bei Einsatz der Brenner in Strahlrohren oder kleinen Brennkammermn empfiehlt sich ein Versuch unter Betriebsbedingungen. Die Brenner miis-
sen Uber den Ofenflansch an der Anlage oder am Brennerstein so abgedichtet werden, daB ein Zurtickstrdmen heiBer Abgase verhindert wird.

Application of BIO(A) / ZIO

burners

Type of
application
Industrial furnaces

and kilns, open
firing installations
Industrial furnaces
and kilns, open
firing installations
Industrial furnaces
and kilns, open
firing installations
Industrial furnaces
and kilns, open
firing installations
Tangentially fired
crucibles

Radiant tube

heating*

Hot air
generation®

]
Q

19

20

21

22

25

Combustion
chamber
Conically opening

Cylindrical
Diameter-restricted
Flat flame

quarl

Cylindrical

Burner additional
tube with

secondary air holes
Burner additional
tube with secondary

air holes, combustion
chamber

Burner quarl shape and flame shape are
combined, depending on type of applica-
tion, in order to achieve optimum function.
(see also Tab. 18)

Regulation

High/Low
Continuous

High/Low
High/Low/Off
Continuous
High/Low
High/Low/Off

High/Low
High/Low/Off
Continuous
High/Low
High/Low/Off
Continuous
High/Low
High/Low/Off
Continuous

High/Low
High/Low/Off
Continuous

Head

type
R

R, H

R, H

Max.
capacity
100%

100%

80%

100%

100%

100%

100%

Remarks

Only cold-air operation recom-
mended, otherwise the nitrous
oxide values may become excessive
Normal to moderate

flow velocity

Moderate to high velocity

With continuous control
restricted in the lower capacity
range (> 40 %) depending on burner
Connected load of the burners
essentially depends on the loading
capacity of the burner chamber
Connected load of the burners
essentially depends on the loading
capacity of the radiant tube;

< 2.5 W/cm?2 is conventional.
Protection of the flame against
cooling by additional combustion
chamber (recommended for
flow velocities > 15 m/s)

*If the burmers are used in radiant tubes or small combustion chambers, it is advisable to conduct a test under operating conditions. The bumers-
must be sealed via the furmace or kiln flange on the installation or at the bumer quar! so as to prevent hot exhaust gases flowing back.

lMpuMmeHeHne ropenok Tuna
BIO(A) / ZIO

Tvn NnpUMeHeHns

[pOMbILLfIeHHble
neyu,

OTKpbITOE Nnams
MpoMbiLLNeHHbIe
neyu,

OTKpbITOE Nnams
[Mpom. neyu,
OTKpbITOE Nnams
MpoMbiLLNeHHble
ne4u,

OTKpbITOE Nnams
Turnn,
NOBOPOTHblE
O4aroBble neyn
Tpy6Hble
v3nyyarenu*

[Mpon3BoacTBO
ropsyero
Bo3gyxa*,

CyLwmnkmn

Fi

20

21

22

23

24

g.

Kamepa
cropaHus
OTKPbITbIN KOHYC

UmnnHapvdeckas

Cy>Xatouaaca

nnockonfiaMmeHHas

umnnHgpmryeckasn

ropenoYHbIN
YOMHUTENb C
0TBEpPCTUSMU NS
npoxofa Bo3ayxa
rOpPenoYHbIN
YANVHUTENb C
OTBEPCTUSMM A1
npoxofa Bo3ayxa

[ns onTMmManbHOro yHKLMOHMPOBAHNA
LOMKHO ObITb KOMBUHMPOBaHHOE MprMe-
HEeHMe TOpPeioYHOro KaMH{ W MiameHn
COOTBETCTBYIOLWEN hopMbl (CM. ¢ tab. 18)

Perynuposka

6on/man
HempepbIBHas

6on/man
©011/Marn/BbIK
HenpepbIBHast
6on/man
©011/Man /BbIKI
©on/man
©011,/Marn/BbIK
HernpepbIBHast
Oon/man
©0on/Mar/BbIkS
HernpepbIBHast
©on/man
©011,/Marn/BbIK
HernpepbIBHast

6on/man
60n,/Mar/BbIk
HernpepbIBHas

izl
TOJIOBKM
R

R, H

R, H

Makc.
MOLLH.
100%

100%

80%

100%

100%

100%

100%

MpnmevaHue

PEKOMEH/IYETCS [N XONOAHOTO
BO3[yxa 0COBEHHO Mpu 130bITke
OKCWOB a30Ta

OT HOPMasbHOW 0 CPeaHen
CKOPOCTM MOTOKa

OT CpefiHe- 10 BbICOKO-
CKOPOCTHbIX

NpW HenpepbIBHOWM perynmpoBke
HWXHWIA Npefen MOLLHOCTU
cocrasnset (>40%)
NpUCoeaNHAUTENbHAA MOLLHOCTb
ropenku 3Ha4UTENbHO 3aBUCUT OT
Harpy3ku TONOYHOW Kamepbl
npUcoenMHUTENbHAA MOLLHOCTb
ropenky 3Ha4UTENbHO 3aBUCUT OT
Harpysku nsnydate Tpyobl;
00bI4HO < 2,5 BT/CM2.

3alLLMTa NiaMeHn OT BHELLIHEro
OXJTaXAEHWNS C MOMOLLbIO
[ONOSIHUTENbHON KaMepsbl
ropeHus (pekomeHayemas
CKOpOCTb NoToka > 15 M/c).

* bIlPY NPUMEHEHM FOPENOK B TRYOHATBIX M3MyHaTeNsX U ManeHbKIX Kamepax ropeHits PeKOMeHZYeTCs MPOBETCH VCMbITaHe npu
MPOV3BOACTBEHHOM ODCNY>XV1BaHIM. [Opesika AoMXHa BbiTb yCTaHOBSIEHa B MeYHOM (haHLIe v FOPeNoYHOM KaMHe TakiiM 06pa3soM, HTobb!
OTOPaTHbIN MOTOK FOPSHMX [bIMOBBIX ra308 Obln NPeOTBPALLEH.
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Keramikrohrset TSC (Tab. 28 + 29)

Ofen und Lufttemperatur, Brennerkopf und
die Regelungsart des Brenners bestimmen
die Auswahl des SIC-Materials. Der Aus-
trittsdurchmesser D4 bestimmt die Bren-
nerleistung und die Flammengeschwindig-
keit (Fig. 26). Verschiedene Rohrlangen

Ceramictube set TSC (Tab. 28 + 29)

Furnace/kiin and air temperature, burner
head and the regulation mode of the burner
determine the selection of the SiC material.
The outlet diameter D4 determines the
bumer capacity and the flame velocity (Fig. 26).

Eammqecme Hacapku TSC
28 + 29)

TEMI'IepaTypa neym 1 BO3Myxa, rofoBka U
TWM PETYNINPOBKM FOPESKV ONPeaensioT Bbl-
Bop Kepamumyeckoro matepuana. Boixop-
HOW Avametp D4 onpemenser MOLIHOCTb
ropenkm mn ckopoctb nnamenn (Fig. 26).
PaznunyHble ANWHbLI TPy AenaloT BO3MOX-
HbIM MpUCrocobeHe o, TONLLIMHY

ermdglichen eine Anpassung an die Ofen-
wandstarke.

Beim BIC(A), BICF und BOCF muB vor dem
Brennerkopf zwischen Keramikrohr und
Isolierung ein Spalt von mindestens 5 mm
eingehalten werden (Fig. 27). Ein zusatzli-
ches Isolierrohr aus Feuerfest-Leichtbeton
oder Pyrostop erleichtert den Einbau.

Various tube lengths allow adaptation to
the thickness of the furnace or kiln wall.

On the BIC(A), BICF and BOCF, there must
be a gap of at least 5 mm in front of the bur-
ner head between ceramic tube and insula-
tion (Fig. 27). An additional insulating tube
made of refractory lightweight cement or
Pyrostop simplifies installation.

CTeHKM neyu.
Mpw paboTe c ropenkamu Tvna BIC(A), BICF
1 BOCF nepep, rofioBKOW ropenku mexay
Kepammyeckor Tpybon 1 n3onaumen gon-
eH BbiTb 3a30p MUHUMYM 5 MM (Fig. 27).
MNprMeHeHVe LOMOMHUTENBHOW M30MSLM-
OHHOW TPYObl M3 >KapOMpPOYHOro NErkoro
OeToHa mnK Pyrostop obnerdaeT MOHTax
FOPEenKu.

Auswahl des SiC-Materials beim Einsatz von BIC, BICF, BOCF-Brennern
Selection of the SiC material if using BIC, BICF, BOCF burners

Mon6Gop Kepamuyeckoro Mmatepuana npu npumeHeHun ropenok Tuna BIC, BICF, BOCF

Material Ofentemp.

Matepwuan Furnace/kiln temp.
TemnepaTtypa ne4ym

OC *k

CRYSTAR-D 1250

CRYSTAR-D 1350

CarSIK-GG 1350

CarSIK-GG 1450

Schmelzpunkt Silizium 1380 °C
* Hohere Ofentemperaturen auf Anfrage
1) = stufige Regelung
2) = stetige Regelung
3) = modulierende Regelung bei konstanter Luftmenge

Melting point of silicon 1380°C
**Higher furnace and kiln temperatures on request
1) = step-by-step control
2) = continuous control
3)= modulating control at constant air flow rate

Lieferbare Keramikrohrsets TSC aus SiC
Available ceramic tube sets TSC made of SiC

Lufttemp. max. Anwendungstemp.
Air temp. Max. application temperature
TemnepaTtypa Bo3ayxa|Makc. paboyas Temnepatypa
°C °C

20-150 1350

20-250 1350

20-250 1500*

20-450 1500*

Tab. 28
Regelung
Regulation
PerynupoBka

Brennerkopf
Burner head
[onoBKa ropenkm

ITIUID
1 (e
©

*  Touka nnasneHuns kpemHua: 1380°C

** Bonee BbICOKas TemnepaTtypa ne4w - no 3anpocy

1) = cTyneHyaToe perynnpoBaHue

2) = HenpepbIBHOE perynnpoBaHue

3) = nnaBHoe perynmpoBaHwie Npu NOCTOAHHOM pacxoae
BO3/yXa

Nmelowmecs B Hannumm kepammyeckme Hacagku tuna TSC Tab. 29
BrennergréBe Brennerleistung Form Austrittsdurchm. Lange Lage des Brennerkopfes Material
Burner size Burner capacity Shape Outlet diameter Length Position of the bumer head Martepuan
BenuunHa ropenkun | MotHocTs ropenku | @opma | BeixogHowm avametp HnvHa onoxeHvie ronosku
D4 [mm] L8 [mm] L9 [mm]
KW 200 | 250 | 300 35 135 CRYSTAR-D | CarSIK-GG
50 15 B 20 = - | @ = ([ ([ =
50 30 B 28 - - | @ ([ ] - [ ] -
50 35 A 35 = - | @ [ J { =
65 10 B, S* 20 e | - - [ ] - [ ] -
65 25 B, $* 25 e | - = [ J = = ([
65 50 B 33 e | - - [ ] - [ ] ([ ]
65 50 B 33 = - | @ [ J ([ ( (
65 60 B 40 e | - - [ ] - [ ] ([ ]
65 60 B 40 = - | @ [ J ([ ([ (
65 70 A 48 e - 0 [ ] - [ ] o
80 105 B 40 - | @ | - [ J = [ =
100 90 B 50 - | @ | - [ ] - [ ] -
100 90 B 50 = - | @ [ J = ( ([
100 160 B 65 - | @ | - [ ] - ([ ] -
100 160 B 65 = - | @® [ J = { ([
100 180 A 82 - - | @ [ ] - [ ] ([ ]
140 270 B 70 = - | @ [ J = { (
140 320 B 85 - - | @ [ ] - [ ] ([ ]
140 360 A 120 = -1 @® [ J = ([ (

*Nur in Verbindung mit Brennerkopf H..R / Only in conjunction with burner head H..R / Tonbko B komnnekTe ¢ ronoskamu ropenok tvna H..R
**Nicht fur L8 = 200 mm / Not for L8 = 200 mm / He ansa L8 = 200 mm
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Fig. 30

Modifikationen

Folgende Modifikationen sind maglich:
Spiilluftanschschliisse zur Verhinderung
von Kondensatbildung im Brenner.
Brennerrohre bei BIO(A) mit Spiilluftboh-
rungen und/oder in EdelstahlausfUhrung in
Verbindung mit Brennervorsatzrohren fur
den Einsatz in Strahlrohren und Brennkam-
merm (Fig. 24 + 25).

Abstandshalter auf Brennerrohre und
Brennerverlangerungen zur Zentrierung in
Ofendffnungen oder als Anschlag fur Iso-
lierpakete.

Elektrodenstéabe mit getrennt zugefuhrter
Luft zur Kihlung und zum Schutz vor Ver-

Modifications

The following modifications are possible:
Secondary air connections for pre-
venting condensation in the burner.

Burner tubes on BIO(A) with secondary air
holes and/or of stainless steel design in
conjunction with burner additional tubes for
use in radiant tubes and combustion cham-
bers (Fig. 24 + 25).

Spacers on burner tubes and burner
extensions for centring in furnace and kiln
openings or as stop for insulating packs.
Electrode rods with separately supplied
air for cooling and for protection against

Mopandukauun

Bo3MOXHbI CrieflyioLLvie MoaNbUKaUMN:

- C NpUCOegUHUTENbHON BO3AYLUHOMN
606bIKON 19 NpefoTBpaLleHMs obpa-
30BaHs KOHJEeHCaTa B ropesike.
FopenouHble Tpybbl, B roperkax Tvna
BIO(A), ¢ npofyBOHHbIMX OTBEPCTUAMM, B
NCMOSHEHNI 13 NIErpOBaHHOTO, MO0 Hefe-
MMPOBAHHOIO METasNa B COeaVHEHN C rope-
JIOYHBIM YASIMHATENEM 7151 YCTaHOBKM B M3~
nyyaTenu 1 kamepbl cropanus (Fig. 24 + 25).
MpomeXXyTouHoe NPOCTapHCTBO B rope-
NIo4HOM Tpy6e 1 ropenoYHoOM yanmMHuTene
L7151 LeHTPVPOBAHMSA B NMEYHOM Kamepe Ui
YCTAHOBKM MN30M1ALMM.

ONeKTPOAHbIN CTBON C Pa3fesibHON no-
[a4er Bo3ayxa Af1s OXNaxK4eHns v ans

mer

schmutzung bei hohen Ofen- und Luftvor-
warmtemperaturen.
Flammenudberwachung — mit
anstatt der lonisationselektrode.
AnschluBmdéglichkeiten (ber Muffen,
zusatzliche Schaugléser und Schaulécher.
Am Brenner angebaute Ventile fir Gas und
Luft, sowie Zindtrafo und Gasfeuerungs-
automat als komplette Einheit.
Modifizierte BIC-Brenner in den GréBen
50-100 in Verbindung mit einem Schiir-
lochgehdause SLG als Schirlochbrenner
fUr die Deckenbefeuerung von Tunneléfen
in der Keramikindustrie (Fig. 30). Die Lei-
stungsdaten entsprechen denen der
BIC(A)-Brenner.

UV-Sonde

contamination at high furnace/kiln and air
pre-heating temperatures.

Flame control with UV sensor instead of
ionisation electrode.

Connection facilities for sockets, addi-
tional sight glasses and peepholes.

Valves for gas and air mounted on the burn-
er and ignition transformer and automatic
burner control as complete unit.

Modified BIC burners in sizes 50-100 in
conjunction with a pot housing SLG as
pot burner for roof firing of tunnel kilns in the
ceramics industry (Fig. 30). The perform-
ance data corresponds to that for the
BIC(A) burners.

3alUMTbI OT 3arpsisHEHNS W NPU BbICOKMX
TemnepaTtypax B MeYyu 1 BO3Ayxa, NOLaBa-
€MOro A/15 TOpeHUs.

Bo3MOXeH KOHTpOfb MiamMeHn C MoMo-
Lblo ynTpadnoneToBoro garymka sme-
CTO MOHM3ALMOHHOrO 31eKTPOa.
BO3MOXXHOCTb OCHALLEeHUs1 CMOTPOBbIM
ra3koM, CO CMOTPOBbIM CTEKIIOM U 3aC/I0H-
Kov. BO3MOXHa KOMIMIEKTHasi MocTaBKa
ropeniok ¢ CMOHTUPOBAHHBIMY KNanaHamm
Mo rasy v BO3AyXY, a Takke C yCTPOMCTBOM
PO3XMra 1 aBTOMaTUKOW YNpaBeHUs rope-
HUA. ViMetoTca MoamduKaLLmm ropenok Tina
BIC Benn4mHbl 50-100 B coenyHeHMM C nep-
¢oprpoBaHHbIM KOPMYCOM PO3XXura Tu-
na SLG, vcnonb3yemble B Ka4ecTe ropenok
pO3XMra npy CBOOOJOBOM FOPEHUM B TyH-
HemMbHbIX MeYax Kepamm4eckor MpOMbILL-
nexHoct (Fig. 30). 3HaueHMe MOLLIHOCTI CO-
OTBETCTBYET ropesnikam Tmna BIO(A).
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Fig. 31

Flammentemperatur
Flame temperature
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Fig. 32

Typenschliissel
Type code
0O6o03Ha4yeHne TUNoB
RSG 140 /100 -50

Typ/Type/Tunn

Sekundéarluftrohr @ [mm]

Secondary air tube @ [mm] =100, 140
@ BTOPVYHOM BO3A, TRYObI [MM]

BrennergroBe
Burner size

=65, 100
Pa3mep ropenkun

Lange des Sekundarluftgehduses L11 [mm] 0, 50,
Length of the secondary air housing L11 [mm] ¢ = 100,
[nvHa BTOpU4HOrO BO3Ay. Kopryca L11 [mm] 150

BIC-Brenner in Verbindung mit einem
Ringspaltgehduse RSG (Fig. 31) als
Ringspaltbrenner, schwerpunktmaBig an
intermittierend arbeitenden Anlagen der
Keramikindustrie (Tab. 33). Uber zwei Luft-
anschlisse kann ein hoher A-Wert von 40
erreicht werden. Dadurch ist die Flammen-
temperatur fein einstellbar (Fig. 32). Die
zweistufige  Verbrennung  gewahrleistet
auch bei hohem LuftiberschuB3 eine opti-
male Verbrennung. Exakte Zeit- und Tem-
peraturprofile sind mdglich. Die Abkuhlzeit
der Anlage kann aufgrund der hohen Luft-
mengen minimiert werden, so daB sich die
Verflgbarkeit der Anlage erhoht.

BIC burners in conjunction with an annular
excess air burner housing RSG (Fig. 31)
as annular excess air burners, with the
application focusing on intermittent-opera-
tion installations in the ceramics industry
(Tab. 33). A high A value of 40 can be
achieved via two air connections. This
allows the flame temperature to be adjust-
ed precisely (Fig. 32). The two-step combu-
stion guarantees optimum combustion
even with high excess air. Exact time and
temperature profiles can be implemented.
The system’s cooling time can be minimi-
sed owing to the high air flow rates, thus
enhancing system availability.

lopenkn BIC ¢ KonbLEBbIM LLENeBbIM
kopnycom RSG (Fig. 31), ncronb3yemble B
Ka4ecTBe LLieneBbIX rOpesoK, paboTaloLLmx B
OCHOBHOM B YCTaHOBKaX C MepemexxaloLLVM-
Cs UMKIIOM paboTbl Kepamm4eckor UHOyCT-
pvn (Tab. 33). Bnarogaps AByM KaHanam ro-
Ja4n  BO3dyXa WMMeeTCs  BO3MOXHOCTb
OOCTVXKEHUSA BbICOKMX 3HadeHun, A o 40.
Bnarogaps Yemy BO3MOXHa TOHKas perynm-
poBka Temnepartypsl nnamern (Fig. 32). B 2-
CTyn. ropesikax Takim 06pa3oM rapaHTupy-
€TC ONTUMasbHOe CropaHne Mpu BbICOKOM
130bITkKe BO3ayXa. VIMeeTcs BO3MOXHOCTb
MOJTyHEHVS TOYHbIX BDEMEHHO - TemnepaTyp-
HbIX MPOUNEeN TEXHONOMMYeCKoro NpoLec-
ca. Bpems oxnaxgeHus yCTaHOBKM MUHUMM -
3POBaHO 3a CHET Mofayy OoMbLIOro K-Ba
BO3[yxa. 4TO MOBbIWAET [ONrOBEYHOCTb
N30NALMN YCTaHOBKM.

Leistungsdaten BIC(A)-Brenner mit Ringspaltgehduse RSG
Capacity/performance data BIC(A) burners with annular excess air burner housing RSG

Projektierungshinweise

Einbaulage: beliebig.

Beim BIC(A), BICF und BOCF muB vor dem
Brennerkopf zwischen Keramikrohr und
Isolierung ein Spalt von mindestens 5 mm
eingehalten werden (Fig. 27). Ein zusatzli-
ches Isolierrohr aus Feuerfest-Leichtbeton
oder Pyrostop erleichtert den Einbau.

Gas- und LuftanschluB: 4 * 90° drehbar.
Die Brenner ztinden im Teillastbereich (540 %
der Nennleistung).

Project planning information

Fitting position: Any.

On the BIC(A), BICF and BOCF, there must
be a gap of at least 5 mm in front of the
burner head between ceramic tube and
insulation (Fig. 27). An additional insulating
tube made of refractory lightweight cement
or Pyrostop simplifies installation.

Gas and air connection: 4 * 90°-rotatable.
The burners ignite in the low-fire range
(5-40% of nominal capacity).

3ame4yaHus no NnpPoeKTNpoBaHUIO

MOHTaXHOE MOIOXEHN: MPOU3BOSBHO.
Mpw NpUMeHeHnnK ropenok Tmna BIC(A),
BICF u BOCF Heobxoommo obecrneyntb
MWH. 3a30p B 5 MM Mexy rofloBKOW ro-
pernkm, CoeIMHEHHON C KepaMm4ecKM na-
Tpybkom 1 m3onsumen (Fig. 27). Mpume-
HEHVe [OMONHUTENbHOM  M30MALMOHHON
TpyObl 13 XaponpoyHoro nérkoro H6eToHa
nnm Pyrostop obneryaet MOHTax.
MopkniodeHVe ra3a U Bo3fyxa: NoBOpaqmBa-
eTcAaHa 4 * 90°.

PO3>KUI ropesiok MPOM3BOAMUTCS MPU MOLLIHO-
CTW, paBHoM 5-40% OT HOMMHasa.

Tabnuua xapaktepuctuk ropenok Tuna BIC(A) ¢ konbLeBbiM Kopriycom RSG Tab. 33
Typ Gehause Leistung | Sekundarluft Luftdruck mogl. A-Bereich erforderliche Keramikrohrsets Gesamtlange*
Type Housing Capacity |Secondary air | Air pressure  |Possible A range Required ceramic tube sets Total length*
Tnn Kopnyc MoluHocTb| BTop. Bo3ayx | JaneHue BO3A. 3HaveHve A Tpebyembin KepamMmnyeckmin Hacaaok Obuwas annHa*

max. kW | max. m3/h(n) mbar mm

BIC(A) 65|RSG 100/65-0 50 220 40 0,7-40 TSC 65B033-300/135 | TSC 100B050-250/35|  250-400

BIC(A) 65| RSG 100/65-0 60 400 40 0,7-65 TSC 65B040-300/135 | TSC 100B065-250/35|  250-400

BIC 100 |RSG 140/100-0f 200 400 70 0,7-40 TSC 100B065-300/35 | TSC 140B085-300/35|  300-400

* in 50 mm Schritten / in steps of 50 mm / ¢ warom 50 Mm
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NO,-Emmissionswerte
NO, emission values
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Fig. 35

Empfohlene Ziindtrafos:

>5KkV, > 15 mA,

bei BIO, BIC und ZIO mit stufiger Regelung:
>7,5KkV, 212 mA (Fig. 34).

Um Kondensatbildung durch eindringende
Ofenatmosphare im Brennergehduse zu
verhindern, muB bei abgeschaltetem Bren-
ner eine geringe Luftmenge (ca. 2-5 %
der Vollastmenge) flieBen.

Das Luftgeblédse sollte erst bei abgekuhl-
tem Ofen abgestellt werden.

Alle Brenner so einbauen, isolieren und
betreiben, dai3 die Bauteile nicht liberhitzt
werden. Bei Installationen, bei denen nicht
ausreichend isoliert werden kann, muB
Spulluft das Eindringen agressiver Gase,
sowie eine thermische Uberlastung der
Bauteile verhindern.

Spiilluftbohrungen im Bereich des Ofen-

Recommended ignition transformers:
>5kV, > 15 mA,

on BIO, BIC and ZIO with step-by-step
control:

>7.5KkV, =212 mA (Fig. 34).

There must be a low air flow rate (approx.
2-5% of high-fire rate) with the burner
switched off in order to prevent condensa-
tion as the result of the furnace or kiln
atmosphere penetrating the bumer housing.
The air fan should not be switched off until
the furnace or kiln has cooled down.

Install, insulate and operate all burners so
that the components are not overheated.
On installations on which adequate insula-
tion is not possible, secondary air must pre-
vent the penetration of aggressive gases
and thermal overloading of the components.
Secondary air holes in the area of the fur-

PekomeHyemMoe yCTPONCTBO po3Xura:
PekoMeHAyIOTCA YCTPOWCTBA C BbIXOAHbI-
MU napametpammn: =5 kB, > 15 MA, B ro-
pernkax tmna BIO, BIC 1 ZIO co ctyneHya-
TbIM PerynmpoBaHVEM:

>7,5kB, >12 MA (Fig. 34).

[lns npenoTBpaLlieHns 0bpa3oBaHNs KOH-
[leHcaTa B Koprnyce ropenkin Heobxoammo
nocrie OTKJIIOYeHNs ropenkun nogasatb He-
Honblloe KonM4ecTBo Bo3payxa (OKOMO
2-5% OT 00LLEeN MOLLHOCTL).
Bo3AyLIHbIN NOTOK A% OXaXXAeHWs ne-
41 OOMKEH NOAaBaTbCs Cpasy nocse ocra-
HOBKM ne4un.

Bce ropeniku [omKHbl ObiTb CMOHTMPOBA-
Hbl, M30NMPOBaHbI M JOMKHbBI KCNyaTn-
pOBaTLCA TakMM 00pa3oM, YTODbI COCTaB-
nsiolWMe  YacTM  He  MOABepranuvch
ypesmepHOMy HarpeBy. [py MoOHTaxe,
Korza HeobecrneveHa JoCTaToqHas U305s-
UM, BO3MOXHO MPOHMKHOBEHME arpec-
CYBHbIX ra30B B pabodee NPOCTPaHCTBO, a
TakxXe TepMUYeckas neperpyska pabodei

mer

flansches, sorgen fir Kihlung und Stabilitat
beim Befeuern kleiner Brennkammern, wie
beispielsweise Strahlrohre (Fig. 24).
GasrUcktrittssicherungen sind nicht erfor-
derlich, da es sich um miindungs-
mischende Brenner handelt.

Die Ubereinstimmung des Brenners mit
den Anforderungen der zutreffenden Richt-
linien und Normen bescheinigen wir mit
einer "Erklarung des Herstellers” im
Sinne der Maschinenrichtlinie (89/392/EWG)
Anhang Il B.

Die Emissionswerte liegen unterhalb der
Grenzwerte der TA-Luft.

Die NO,-Werte sind abhéngig von Tempe-
ratur, Brennkammer, Ofenraum, A- u. Lei-
stungswert.

Fig. 35 dient zur Orientierung zur Bestim-
mung von NO,-Emissionswerten.

nace or kiln flange ensure cooling and sta-
bility when firing small combustion chambers,
such as radiant tubes for instance (Fig. 24).
Non-return gas valves are not required
since the burners are nozzle-mixing
burners.

We certify that the burner meets the re-
quirements of the applicable Directives and
Standards with a "Manufacturer’s Decla-
ration" as defined by the Machinery
Directive (89/392/EEC), Annex Il B.

The emission values are below the limits
stipulated in the German Air Pollution Con-
trol Directive (TA-Luft).

The NO, values depend on temperature,
combustion chamber, furnace or kin
chamber, A and capacity value.

Fig. 35 provides a guideline for NO, emissi-
on values.

4acTV roperku.
MNpopyBoYHble BO3AYLIHbIE OTBEPCTUS
B obnacte neyHoro naHua npegHasHaye-
Hbl OS19 OXnaxaeHusa 1 cTabunusaumm ro-
pPeHUst MpU CKUraHUM TOMMBa B Masblx
Kamepax, Kak Hamnpumep B W3My4alolmx
TpyOax (Fig. 24).

3awmTta o1 0bpaTHOro BbIXOMA ra3oB He
HyXHa, T.K. peyb WOET O ropenkax co
CcMeLleHVeM Ha BbiXoge.

Mbl nogTeepxpaem B feknapauun
npousBoauTens” COOTBETCTBME rOpesiok
TpeboBaHUAM OEeNCTBYIOLMX MNpPaBMUn U
HOPM, CoflepXKallmMxcs B [upekTnBax no
MawmHoctpoeHwio  (89/392/CEE), npwu-
noxexue Il B.

3HayeHns BbIOPOCOB HAaXOAATCsH HUXe [0-
mycka Mo YMUCTOTE OKPY>KAIOLLIEro BO3AyXa.
3HayeHmst no Bblbpocam NO, 3aBUCAT OT
TemnepaTypbl, KaMepbl CropaHus, oObeMa
neyu, A 1 MOLLHOCTK ropenku. Ha Fig. 35
npeacTaBieHO OPUEHTUPOBOYHOE Orpe-
neneHue Bbibpocos NO,.
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Typenschliissel / Type code / O603Ha4YeHMe Npu 3aKase ropenku

Typ/Type/Tun BIC 80* 65 R B G* -50/35/200*-(70) E R* Z*
BIO, BIOA, ZIO, BIC, BICA, BICF, BOCF

GehausegroBe

Housing size =65, 80, 100, 125, 140*
Tunopasmep

BrennergroBe

Burner size =40, 50, 65, 80, 100, 125, 140, 165, 200
Pa3mep ropenku

Flammenform / Flame shape / ®opma nnameHu

Normale Flamme Lange Flamme Kurze Flamme
Normal flame =R Longflame =H Shortflame =K
HopmanbHoe JOnviHHoe Kopotkoe

Gasart / Type of gas / Tun rasa

Erdgas Propan, Propan/Butan
Natural gas_ ¢ =B Propane, propane/butane ¢ = G
n

MpupoaHs! lMponaH, nponaH/6yTaH

Butan, Butan/Propan, Propan Stadtgas

Butane, butane/propane, propane + =M  Town gas =D
ByTaH, OyTaH/nponaH, nponaH BbiToBom

Variante / Variant / BapnaHTbl

Grundlast® Lanze* Reduzierte Leistung®
Low fire* = G* Lance® = |* Reduced capacity* =R*
Manbi oroHb* MnKoBbIN* CHWXeHHas MOLHOCTb*

Length of the burner tube/extension L1 [mm]

Lange des Brennerrohres / der Brennerverlangerung L1 [mm]
=0, 50,
[nviHa ropenoyHow Tpy6bl /ropeniodHoro yanuHuTens L1 [Mm] 100, 150...

Lage des Brennerkopfes L2 [mm]
Position of the burner head L2 [mm] =35, 85, 135, 185...
MonoxeHwe ronosku ropenku L2 [Mm

Lange der FLOX-Lanze [mm]*
Length of the FLOX lance [mm]* =200, 300...*
InvHa FLOX-nukn [Mm]*

Kennzahl des Brennerkopfes
Code number of burner head =1,2,34,5,6..
Yucnosoe 0003HaYeHMe roNoBKY ropenkum

Baustand
Constructional stage =AB,C,DE..
KOHCTPYKTMBHOE 1CrnonHeHne

Burner for annular excess air burner housing ¢ =R* Burner for pot housing
[openku ans KONbLEBOro LeneBoro kopnyca Fopenku ans nepdopmMpoBaHHOro Kopnyca

Sonderausfiihrung, die nicht mit dem Typenschlissel ausreichend beschrieben werden kann.*}

Brenner fUr Ringspaltgehduse } Brenner fur Schirlochgehduse } s

Special version which is not described adequately by the type code.*
CrneumcnosHeHne, KOTOPOE Hefb3s MOSHOCTbLIO ONUcaTh B 0603Ha4eHN TUMOB. *

Typenschliissel / Type code / O603Ha4YeHne npu 3aKa3e Hacagka

TSC 100 80 B 065 -300 /35 CRYSTAR-D
Typ/Type/Tun

GehausegroBe

Housing size =65, 80, 100, 140*
Pa3mep kopnyca

BrennergréBe

Burner size =50, 65, 80, 100, 140
Pasmep ropenku

Form / Shape / ®opma

konisch eingezogen
conical = A diameter-restricted =B
KOHMYeckas C Cy>keHnem anameTpa

QOutlet diameter D4 [mm]

Austrittsdurchmesser D4 [mm]
n =020-120
BbixonHom anametp D4 [mm]

Rohrlange L8 [mm]
Tube length L8 [mm] = 200-550
[nunHa Hacagka L8 [mm]

Lage des Brennerkopfes L9 [mm]

Position of the burner head L9 [mm] =35, 135, 335, 385
MonoxeHwne ronosku ropenku L9 [Mm]

Keramikrohr-Material
Ceramic tube material = CRYSTAR-D, CarSIK-GG
Mapka Kkepammyeckoro Matepuana

*Wenn "ohne" entféllt diese Angabe
*When "without", this information is dropped
* Ecnn "6e3”, To flaHHas bykBa 0603HaYeHMs He yKa3biBaeTcs

1Te Hall 3KOJTIOrn4eckmnm oTHeT.

KpomLupéaep BbinyckaeT 3KONOrM4eckyt YCTyio NPOAYKLMIO.

Cnpawwmsa

Kromschroder uses environment-friendly production methods.

Please send away for our Environment Report.

Kromschroder produziert umweltfreundlich.
Fordern Sie unseren Umweltbericht an.

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, We reserve the right to make technical changes to improve our CoxpaHsieM 3a cob0oV NpaBa Ha TEXHUHYECKIME U3MEHEHWSI.
vorbehalten. products without prior notice.
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